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REFRACTORIES RHI-REFMEX S.A. DE C.V.

LEGRIT 165-1.6G M

Clasificacion: Conereta Aislante Proyecable
(Ciassificarion} {Insniating Gun Mix)
Temperatura Méxima Recomendada, 1650°C

(Maximum Service Tempemiure)

Cantidad Aproximada Necesaria para colar, 1570 kg/nd
(Dry Weight Required for Instaliation)

Tiempo Méiximo para Emplearse

Despues de Mezelado, min. 30
{Maximum Time for nse After Mixed, minites)
Densidad (Bulk Density) 105°C (22} °F) 1.63 pr/ent
LCambio Lineal Permanente (Reheat Test)
Al secarse a: {Afier Drying at) H5°C (221 °F) 0.0%
Al calentarse a: (After Healing at) 815°C (1499 °F) =01

e ¥ e 1370 °C (1498 "F) +1.5
Modulo de Ruprora, (Modulus of Rupiore)
Al secarse a: (Afer Drying af) 105°C (221 °F) 21 keferd®
Al calentarse a: (A fter Heating nt) BI15°C (1499 °F) 8 kg]cm‘z
Compresion en Piano. {Cold Crushing Strength) 2
Al gecarse.n: {After Dryiny at) 105°C (22! °F) B4 kplenr
Al calentarse a: (After Heating at) 815*C (1499 °F) 56 kgfermt
Conductividad Térmica Tedrica (Thermal Conductivity Theorical) Keal-m/nf -hr-"C

A la Temperatura Promedio de {At n mean Temperature of): 205°C (401 *F) 0.340
4271°C (RO] “F} 9360
650 *C {1207 F) 0.390
870 *C (1558 *F) 0).420
Andlisis Quimico Base Calcinada: 1093°C (2000 °F)  D.440
{Chemical Anaiysis Calcined Basis)

Lilice (Silica) S0, 27.0 %
Alamina (Alumina) AT 562
Oxide de Fierre {Iron Oxide) Fey(y 0.9
Onido de Calcio (Lime) Ca0 4.3
Oxido de Magnesio (Magnesin) Mg( 0.4
Lxido de Titanio (Titania) "o, . . 0.6
Alcalis {Alkalies) N 0+K,0 0.6

PATCS TECNICOS |
(TECHNICAL DATA) |
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.o datos mntedores son resukados tipioos de proplecdades pars Ios tamados comprciaies M&s comunments produniios,
Eslos daios estén suistos & varladones y no geben sor usados pars propialos de stpeciicacionss,

Dioovies pon gplicables, s have et milodos the prusha AST.

Tha sborve dala s typical of e properiies lor the moet commonly prodread comimnenciel gizes.
The data are sublect 1o reesonable wariztions and should not be used tor speciication pumasss.

ASTM Test Mathods, whers appicsbia, used for detsminaiicn of deta,



